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Sroubova talifova kotva s plastovym Sroubem

BRAVOLL® PTH-SX

~A s
Obrazek . Popis
Sroubova plastova talifové kotva s plastovym $roubem k mecha-
nickému upevnéni bézné pouzivanych tepelné-izolaénich desek
v kontaktnich zateplovacich systémech (ETICS) pro povrchvou i
P IR zapustnou montaz.
S e g SN
=. a;((?,;:\v Technicka data
% ‘ﬁ{“ e :»;; —‘)“T\f\ Evropské technické schvéleni: ~ ETA 10/0028
fhshs ‘ Technicky piedpis: ETAG 014
» Uzitna kategorie dle ETAG 014: A,B,C,D, E
**ETA** Osvedceni CZB pro tfidu ,A" Pro kategoii A, B, C
* 1010028 * Prameér talife d : 60 mm
*ox Jmenovity pramér vrtani d 8 mm ,
Minimalni hloubka kotveni h,.:  35/55 mm )
Maximalni kotevni hloubka h__: 70 mm

skut. kotevni hloubka + 10 - 15 mm”

Minimalni hloubka vrtani h,:
MPS (TORX® T30)

Pomocny montézni pfipravek:

Prostup tepla (p-Wert): 0,000 W/K
Unosnost talifku: 1,8kN
Tuhost talifku: 0,5 kN/mm

Material t€la kotvy: razuvzdorny polypropylén
Material Sroubu: vyztuzeny polyamid
"Hodnoty za lomitkem plati pro pérobeton.

2 Pro zapustnou montaz jsou hodnoty 0 20 mm vétsi.

Vyhody
® osvedceni pro vSechny kategorie podkladnich materiall
® urceni pro povrchovou i zapustnou montaz
® vysoka unosnost - pfizniva spotfeba kotev - pfizniva cena
® bezpectné upevnéni systému ETICS
® nulovy prostup tepla kotvou
® komprimacni zona dfiku téla pro snadné zapusténi talife do izolantu
® jednoducha a rychla montaz
® pro rychlou montaz je kotva pfedmontovana
® flexibilni spojeni talife kotvy se stérkovym tmelem
® moznost kombinace s pfidavnymi taliti BRAVOLL® IT PTH
celkova | Max. tlouStka | max. tloustka | max. tloustka | max. tloustka
o objeq- délka izolace izolace izolace izolace kusil
Typ BRAVOLL™ | naci | 7 (i) (i) () (mf) |y kartonu
(mm) (ks)
novostavba'’ | rekonstrukce?’ | novostavba®’ |rekonstrukce®*’
Kategorie materiala: A-B-C-D E
PTH-SX 135 11601 135 90 70 70 50 200
PTH-SX 155 11602 155 110 90 90 70 200
PTH-SX 175 11603 175 130 110 110 90 100
PTH-SX 195 11604 195 150 130 130 110 100
PTH-SX 215 11605 215 170 150 150 130 100
PTH-SX 235 11606 235 190 170 170 150 100
PTH-SX 255 11607 255 210 190 190 170 100

Y pfi kotevni hloubce 35 mm a 10 mm lepiciho tmelu (a,)
2 pfi kotevni hloubce 35 mm, 20 mm staré omitky (a,) a 10 mm lepiciho tmelu (a,)
9 pfi kotevni hloubce 55 mm a 10 mm lepiciho tmelu (a,)
4 pfi kotevni hloubce 55 mm, 20 mm staré omitky (a,) a 10 mm lepiciho tmelu (a,)
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Technické parametry

Typ BRAVOLL® PTH-SX
charakteristicka

zékladni material unosnost

Nrk (kN)
beton C 20/25 dle EN 206-1 1,2
beton C 16/20 - C 50/60 dle EN 206-1 1,2
zdivo z plnych cihel palenych dle EN 771-1 1,2
zdivo z cihel vapenopiskovych dle EN 771-2 1,2
zdivo z dutinovych tvarnic z lehéeného betonu dle EN 771-3 1,2
leh€eny beton s pdrovitym kamenivem dle EN 771-3 LAC 0,9
vertikalné dérované cihly s hlinénym stfepem dle EN 771-1 0,6
vertikaln& dérované cihly s hlinénym stiepem dle ON B6124 0,9
porobeton P 2-400 dle EN 771-4 0,5
osova vzdalenost Cpin (Mm) 100
krajova vzdélenost Smin (MmM) 100
nejmensi tloustka dilce h (mm) 100

Schéma Vypocet délky kotvy

L, 2 hy+h,, +maxa, + max a,

d, - pramér talitku / a,
L, - délka kotvy |

h

h

- tloustka tepelné izolace

- minimalni kotevni délka kotvy
v podkladnim materialu

h,, - efektivni kotevni hloubka

h, - minimalni hloubka vrtani

h - tloustka podkladniho materialu

a

a

- tloustka omitky

- tloustka lepiciho tmelu + tole-
rance na vyrovnani nerovnosti
povrchu fasady

oy oy J ® Do predvrtaného otvoru se zasune talifova kotva tak, aby
‘ ", ”””” ﬁ—‘mﬁ = talif kotvy dosedl na povrch izolantu. V pfipadé potfeby
7 se mirnym tlakem pfes elekiricky Sroubovak zatlai kotva

‘ ‘ pfes pfedmontovany Sroub.
- (2] ® Pokud je odpor pfi osazovani hmozdinky pfilis velky,
””””””” - "*E*E‘” - pak je pravdépodobné vrtak nadmérné opotiebovan
- (primér vrtaného otvoru je maly nebo zlstava v otvoru
‘ prach z vrtani). Vrtak je tfeba vymeénit &i zbytkovy prach
‘ + . 'E‘IB* ‘_? z vyvriu lépe vycistit. Do dérované cihly a pérobetonu

[

‘ ‘ h,om = 35/55 mm

'nom =

vrtat zasadné bez priklepu (nejlépe specialnim vrtakem
do dérovaného zdiva).
‘ ‘ ® Pro montaz se pouziva elektricky Sroubovak (maximalni

‘ - I o Vol otaCky 350 ot/min. s elektronickou regulaci, nepouzivat
| = " ‘?) elektrickou vrtacku!) s montaznim pfipravkem MPS
A

(TORX® T30).
® Rozpérny Sroub se za mirného pfitlaku pres Sroubovak
‘ ‘ zaSroubuje bez preruseni Sroubovani tak, aby povrch talife
kotvy byl v roviné s povrchem izolantu nebo byl zapustén
‘ : 0 - 2 mm do izolantu.
® Do 6-ti tydnd je nutno kotvu zakryt dalSimi komponenty
‘ ETICS (chranit pred UV zafenim).
® P¥i vyrovnani nerovnosti kotevniho podkladu je nutno
vzdy dodrzet minimalni kotevni hloubku kotvy.
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PiisluSenstvi - BRAVOLL® 1Z <-

Obrazek Popis
Izolaéni zatka z polystyrenu uréend pro preruseni tepel-
* *x ného mostu prostupem kotvou a sjednoceni povrchu
* 1010028 * izolanich desek (zapustna montaz kotev) v kontaktnich
I zateplovacich systémech (ETICS).

Technicka data

Pramér zatky: 65 mm
Material zatky: EPS, MW
Vyhody

® odstranéni nezadoucich vizualnich efektli na fasadé

® specialni vyrovnavaci bod na dné zatky umoziiuje pres-
né zarovnani s izolantem

® provedeni zatky zajistuje jeji pevné usazeni v izola¢ni
desce

® objednaci| kust
Typ BRAVOLL cislo v kartonu
Izolaéni zatka IZ - EPS bila 11682 100
Izolaéni zatka IZ - EPS Seda 11683 100
Izolaéni zatka 1Z - EPS MW 10297 100

PiisluSenstvi - BRAVOLL® ZP

Obrazek Popis

Pfipravek pro zapustnou montaz talifovych kotev BRA-
VOLL izolaénich desek (zapustna montaz kotev) v kon-
taktnich zateplovacich systémech (ETICS).

Technicka data

Pramér zatky: 65 mm
Material ZP: PA 6 zesileny
Vyhody

® odstranéni nezadoucich vizualnich efektl na fasadé
® dokonalé pferuseni tepelného mostu

® objednaci| kust
Typ BRAVOLL Cislo v kartonu
Zapustny pfipravek ZP 11686 100
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Tento technicky list byl vytvofen na zakladé nasich viastnich zkusenosti a aktualniho stavu vyvoje védy a techniky. Zde uvedené postupy a doporugeni upeviiovaci technika
predstavuji v obecném smyslu optimalni a bezpecna feSeni a nezbavuji zpracovatele zodpovédnosti za provéreni vhodnosti tohoto vyrobku pro pouziti v konkrétnich podminkach.



